7 Ctrl + L pour afficher en plein écran
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Spécification d’un standard d’impression
Le cas particulier des standards CMIJN 1SO012647
Meéthode pour respecter un standard existant

Meéthode pour créer un nouveau standard
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1. Impossible de produire les mémes couleurs sur
chaque presse si le standard des couleurs cibles a
atteindre n’est pas correctement spécifie,

2. Impossible de produire ultérieurement un
retirage avec les mémes couleurs si le standard
des couleurs cibles a atteindre n’est pas
correctement spécifie.
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Une nécessité pour des résultats reproductibles
principaux parametres

....CITYK Calibration 2.0 CMYK Calibration 2.0

‘/

~ | £



Une nécessité pour des résultats reproductibles
principaux parametres

1. Couleur de I'aplat a 100% :

2. Courbe de tonalité entre
0 et 100% :



Une nécessité pour des résultats reproductibles
N encres primaires

A\
1%
p
I I
2 &
o)
%

La couleur de
chaque encre

# 2100%ET la
34 courbe de
wd tonalité de

chaque encre,



Une nécessité pour des résultats reproductibles
N encres

Fichier en séparation C
sur N couleurs (=P +S) :

M’
- P « couleurs process » : ,
Ex : CMIN ou CMIJN + Orange, / I
ou C, P185, J, Bleu Reflex : Utilisées ,
pour les séparations de couleur des N
images.

o’
- S teintes d’accompagnement :
dites aussi « teintes spéciales » P1’
ou « teintes nommeées »
ou « spot colors ». P2’




3. Le cas particulier des standards CMJN 1SO12647
4. Meéthode pour respecter un standard existant
5. Meéthode pour créer un nouveau standard
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Technologie d’'impression (Offset, hélio, flexographie etc.),
Type de support et couleur du support,

Ordre de passage des encres,

Couleur C.1.E. Lab D50 2°de chaque encre a 100%,
Caractéristiques du tramage (définition, angles, AM ou FM),
Courbe de tonalité de chaque encre de 0 a 100%,

Pour l'offset humide : Couleur C.I.E. Lab D50 2°des
superpositions d’intérét,

R L

8. Tolérances d’acceptation du travail.
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8.

Technologie d’'impression (Offset, hélio, flexographie etc.),

Type de support et couleur du
support,

Ordre de passage des encres,

Couleur-Cl-E-1abD50-2-de-chague-encrea100%

Caractéristiques du tramage,
Courbe de tonalité de chaque encre,

Pour l'offset humide : Couleur Lab D50 2°des superpositions
d’intéreét,

Tolérances d’acceptation du travail.
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Spécification d’'un standard d’impression

En offset humide il est indispensable de spécifier la
couleur des superpositions

Superpositions d'intérét :

Ci-aprés les superpositions dencres particuliérement intéressantes
& surveiller au moment du calage, surtout én impression offset : Ce
sont les superpositions des encres se succédant dans l'ordre des
encres classées par angle de teinte.

por L a b

235 204 27
456 TO.8 47.4
484 -B6 257




Spécification d’'un standard d’impression

En offset humide il est indispensable de spécifier la
couleur des superpositions

Superpositions d'intérét :

Ci-aprés les superpositions dencres particuliérement intéressantes
& surveiller au moment du calage, surtout én impression offset : Ce ans
sont les superpositions des encres se succédant dans l'ordre des

; CLR_1 #ELR_S
encres classées par angle de teinte.

(=L

oo L a b CLA_1=018
CLR &

CLR_3+CLR_S ELS -67 505 - €U 6w CLR T
CLR_1+C€LR_3 0.7 -0 LUREETE

CLR_1+ LR S 491 -71 304 T
CLR_1+CLR B 54 77 52 A2
CLR_6 + CLR_7 351 177 48 0 QRN
CLR_1+CLR_2 299 13.8 -34 ) o ¥ I A N CLA_T+ORS
CLR_2+ CLR_& S0 68 394 ans
CLA_Z + CLR_3 49.1 653 44.4

CLR_3+CLR_E B85 53.3 853




Normalisation des configurations d’impression

3. Le cas particulier des standards CMJN 1SO12647



Puisqu’il est indispensable de créer et de documenter un
standard d’impression pour toute production afin de pouvoir
obtenir les mémes couleurs a chaque retirage ...

D’ou la spécification des standards CMIJN 1SO12647-x pour les
technologies d’impressions classiques en quadrichromie sur les
principaux types de supports.
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Production des séparations de couleur et des
imprimeés en

Production des séparations de couleur et des
imprimés en rotative

Production des séparations de couleur et des
imprimeés en

ISO 12647-5 : Production des séparations de couleur et des
imprimés CMJN en sérigraphie.

Production des séparations de couleur et des
imprimes en

Production et controle des
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SRS U

Le cas particulier des standards ISO 12647

Couleur générique Lab D50 2° du support,

Ordre de passage des encres : (N, C, M, J ici),

Couleur Lab D50 2° de chaque encre a 100%,
Caractéristiques du tramage : classique ou stochastique,

Courbe de gradation de chaque encre :
Ex. courbes cible Fogra A, B, C, D, E ou F pour |'offset,

Couleur Lab D50 2° des superpositions (C+M), (C+J), (M+)),
Tolérances AE76 sur les papiers, primaires et superpos.,
Tolérances sur les couleurs et engraissement spécifiés.

4



Le cas particulier des standards ISO 12647

Avantages

1. Standards d’étalonnage CMIJN simples, bien documentés,
tres peu colteux a mettre en ceuvre, et assurant de bons
résultats pour les impressions courantes en quadrichromie.

3. Bonne méthodologie applicable facilement a la création de
standards privés CMJN ou N-Couleurs (polychromie) :
... Et ceci est presque toujours indispensable en Packaging
et en édition de haut de gamme.



d’1ISO 12647

Mais ce n’est pas le but de la standardisation ISO.

Impossible de normaliser les milliards de configurations
d’impression possibles (jeux de N encres, séquences de
passage des encres, supports, tramages, procéedeés
d’'impression).

Voir : LE POINT 2021 SUR LES NORMES CMNJ ISO 12647.pdf
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http://www.color-source.net/Documentations/Infos_clients/LE_POINT_2021_SUR_LES_NORMES_CMJN_ISO_12647.pdf

Normalisation des configurations d’impression

4. Meéthode pour respecter un standard existant



Meéthode pour respecter un standard existant

Déterminer la densité d'impression optimale de chaque
encre a 100%

Mesurer la courbe d’engraissement moyenne de chaque
encre sur I'imprimé tiré avec ces densités d’encre
optimales,

En déduire les courbes de compensation d’engraissement
nécessaires



Respecter chaque couleur d’encre a 100%

En offset ou en flexographie, la couleur d’'une encre en
aplat (100%) dépend de |'épaisseur d’encre déposée :

couleur Lab d’une encre a 100%



Respecter chaque couleur d’encre a 100%

Il n’existe pas de densité de calage standard :

La « Bonne densité » d’'une encre est celle permettant
d’obtenir la couleur Lab D50 2° la plus proche possible
de la couleur cible fixée par le standard.

Bonne densité est susceptible de
changer en permanence,

» De laréférence et du lot de papier utilisé,

> De laréférence et du lot des encres CMJN utilisées.

4



Respecter chaque couleur d’encre a 100%
Meéthode préhistorique : multiplication des formes test

Exemple de
forme test offset
ENIEEERIE
recherche
manuelle longue
et pénible des
bonnes densités,

|16 OO B O

| B I O

-—
(-




Respecter chaque couleur d’encre a 100%

Meéthode moderne : Utiliser un spectro. avec bon logiciel

P mn ms EE ws o
1 ’ H EE EEN
. | e
N | H B : . pEEEEEEC EE P
L . D : HI 7! O El%l.=. \
" w -Llil=!!l u
.. 0 ..j R
gt — &\
| 5.
- | |
“a "
0 BB
_l |
o




Respecter chaque couleur d’encre a 100%

Méthode moderne calculer les
corrections de densité a effectuer

i » 1SOcoated_v2_eci.icc j FOGRA 39 (Europe 2007) &
Cible des encres CMIN —V e oisir un standard en bibliotheque
Afficher densités apparices DIN (Status E) DIN (Status E) DIN (Status E) DIN (Status ) Superpositions RVB :

Densités mesurées brutes : 0.79 0.87 1.08 1.39 Papier mesuré : M+Y C+Y C+M
X Ecarts visuels mesurés : 11.5>3.0 9.6>3.0 1.1 49>3.0 0OBCOn: 0.7 6.5>4.0 11.0>4.0 10.3>4.0
Aflf_lcger 1S012647-2:2004/1 1S012647-2:2004/1 1S012647-2:2004/1 1S012647-2:2004/1 Papier cible :
a Encres cibles : MNOPXZIEIVIVE NNOWEZIHEIIVA (SO 2846-1:2017 ENOPAZISHPIGWE Couché_épais_ma
Densités optimales brutes : 1.37 131 1.17 1.62 (OBC Off 1.9)
Ecarts visuels a densités optimales : 1.0 1.2 0.5 2.5

Corrections de densité a faire : +0.58D +0.44D +0.10D
+101.5 % T +69.0% T +120%

Plage de densités
permise selon la
tolérance d'écart visuel
suivante :

2.0 AE2000 -0.01

-0.21
-0.41

-0.61

Plage de densités brutes dans la tolérance
d'écart visuel 2 AE2000 :

Plage de concentrations ou d'épaisseurs
d'encre dans la tolérance d'écart visuel :

1.27-1.47D 122-1.41D 0.98-143D Min AE > 2.0 AE

+83%/+121% +54% / + 86% -12% / +45% 2.5>2.0 AE




Respecter chaque couleur d’encre a 100%
Des résultats qui ont des conséquences pratiques :

: +0.58 D +0.44D
T 41015% " +69.0%

Plage de densités brutes dans la tolérance

d 2000: 1-27-147D 1.22-141D 0.98-1.43D Min AE > 2.0 AE

. vizj:'f +83%/+121%  +54%/+86% N -12% /+45% 2.5>2.0 AE

2 AE2000 JAUNE 88%
145%

L'engraissement brut de I'encre jaune, et donc la courbe de correction
nécessaire pour le jaune, ne seront pas du tout les mémes dans les deux
cas. Imprimer J 100% avec un faible écart visuel ne suffit donc pas.



Respecter chaque couleur d’encre a 100%

Sur une presse moderne

Cible des encres CMIN b 1SOcoated_v2_eci.icc J FOGRA 39 (Europe 2007)

ir un standard en bi

Afficher densités appariees DIN (Status ) DIN (Status ) DIN (Status ) DIN (Status ) Superpositions RVB :

Densités mesurées brutes : 1.35 1.30 1.11 1.56 Papier mesuré : M+Y

Ecarts visuels mesurés : 0.8 2.6 2.0 2.1 OBCOn: 2.5 42>4.0
AfE;Eer 1S012647-2:2004/1 [l 15012647-2:2004/1 EESCIRIFYEBLNIYENE 15012647-2:2004/1 EET el

Encres cibles : SOV EPIkY] ISO 2846-1:2017 1SO 2846-1:2017 1SO 2846-1:2017 Couché_épais_ma
Densités optimales brutes : iy 1.34 1.12 1.64 (OBC Off 3.8)
Ecarts visuels a densités optimales : 0.7 2.6 2.0 1.6

Corrections de densité a faire : +0.01D
+1.0%

Plage de densités () og
permise selon la
tolérance d'écart visuel
suivante:

2.0 AE2000

0.03

-0.02

-0.07

-0.12

Plage de densités brutes dans la tolérance
d'écart visuel 2 AE2000 :

Plage de concentrations ou d'épaisseurs
d'encre dans la tolérance d'écart visuel :

1.27-1.48D Min AE > 2.0 AE 1.09-1.14D 157-1.72D

-8%/+13% 2.6>2.0 AE -3%/+4% +1%/+13%




Respecter chaque couleur d’encre a 100%

Les densités optimales de calage C, M, J 100%
dépendent considérablement des
marques et lots de fabrication du jeu d’encres CMJN

DIN AEDD DIN ﬂEOO DIN ;‘.‘AEGG

Densités des 100% (DIN) et AE mesurés - 0.7
Densités d'impression optimales (DIN) et AE prégs :: 1. : 5 : 2 = 5 5 < 5 Erreur(s) d'épaisseur ou de concentration
Concentration ou &paisseur optimale : | T = g supérieure(s) a 10%.
Densités Min - Max @ 2 AE2000: | 1.28 - 1. 43 1.23-1. 41 1.00-1.41 ; 1 62 -1.62 iz -+ Tolérance pour densités Min et Max (AE2000)

ACOVOE LR S FiS VSRS ot 0 TR R 186 s % AR % A 121 e Selon vos préférences, les mesures sont a réaliser sur fond blanc (Self-

DIN AECO DIN AEOO [l DIN AEQO |

Densités des 100% (DIN) et AE mesurés :

Densités d'impression optimales (DIN) et AE préfagy
Concentration ou épaisseur optimale : i

Densités Min - Max @ 2 AE2000: | 1.37 - 1.5? - 2 « Tolérance pour densités Min et Max (AE2000)

Corcentrations Min: Maiced > AEAND - S E 3 5 A % i % Selon vos préférences, les mesures sont a réaliser sur fond blanc (Self-§

Oubliez les densitometres d’atelier !
De plus Eye-One Pro 1-2-3 est nettement moins colteux.



Respecter chaque couleur d’encre a 100%

Cible des encres CMIN » Fingerprint

Afficher densités appariées

Densités mesurées brutes :

Afficher
Lab

Densités optimales brutes :

Ecarts visuels a densités optimales :

Corrections de densité a faire :

Plage de densités
permise selon la

tolérance d'écart visuel

suivante :
2.0 AE2000

Ecarts visuels mesurés :

Encres cibles :

DIN (Status E)
1.44
1.2
Dans Fingerprint :
Cyan
1.49
1.0

+0.05D
+43%

I’épreuve approuvée Fogra 39
standard Fogra 39 :

DIN (Status E)
1.41
1.1

Dans Fingerprint :

Magenta
1.44
1.0

+0.03D
+25%

j Fingerprint: épreuve produite sur imprimante Epson 1500W

A3+ a 300 Euros TTC chez Darty.txt

DIN (Status E)
1.21
13
Dans Fingerprint :
Jaune
1.21
1.3

+0.00D
+0.5%

DIN (Status E)

1.53

2.7
Dans Fingerprint :
Noir

1.63

P

oisir un ¢

Superpositions RVB :
M+Y
46>4.0

Papier mesuré :
OBCOn: 1.1
Papier cible :
Papier Fingerprint
(OBC Off 2.9)




Respecter chaque couleur d’encre a 100%

Par exemple ci-apres, probleme sur superposition (C + M) :
AR

C+M

AITICNEr aensites appariees DIN (Status E) DIN (Status ) Superpositions RVB :

M+Y

DIN (Status E) DIN (Status E)

Densités mesurées brutes :

Afficher
Lab

Densités optimales brutes :

Ecarts visuels mesurés :

Encres cibles :

1.47

1.6
1S012647-2:2004/1
1SO 2846-1:2017

141

1.42

2.2
15012647-2:2004/1
ISO 2846-1:2017

142

2.2

1.45

2.9
1S012647-2:2004/1
1SO 2846-1:2017

1.37

0.7

1.61

0.7
1S012647-2:2004/1
1SO 2846-1:2017

1.62

0.7

Papier mesuré :
OBCOn: 0.8 4.0
Papier cible :
Couché_épais_ma
(OBC Off 2.8)

10.7>8.0

Ecarts visuels a densités optimales : 1.1

-0.09D
-75%

Corrections de densité a faire :

Plage de densités ~ 0.17

permise selon la
tolérance d'écart visuel
suivante :

5.0 AE76

0.07
-0.03
-0.13

-0.23

Plage de densités brutes dans la tolérance
d'écart visuel 5 AE76 :

Plage de concentrations ou d'épaisseurs
d'encre dans la tolérance d'écart visuel :

100
Afficher les courbes
d'engraissement
Rafraichir le fichier de
mesures

Ouvrir un fichier de
mesures

1.20-1.67D 1.24-161D 1.23-153D 143-184D

-23%/+17% -16% / +18% -14% / +18%

/|

80 100 0 20 40 60
——CMYK_M —CMYK_Y

-19% /+7%

&' COLORSOURCE

0 20 40 60
—CMYK_C
= -ISOA:+13% @ 40%= = I1SOA:+13% @40% = = ISOA:+13% @ 40 %= = ISO B : +16% @ 40 %

—cMYRK Utiliser la cible CMIN ISO la plus proche




Respecter la courbe de tonalité de chaque encre

Mesurer I'engraissement moyen de chaque encre sur
plusieurs feuilles,

Calculer la courbe de compensation moyenne nécessaire
pour chaque encre,

Programmer dans le flux les nouvelles courbes de
compensation.



i

Respecter la courbe de tonalité de chaque encre

I

[yl



Respecter la courbe de tonalité de chaque encre

Exemple :

Vérifier la valeur moyenne des couleurs
primaires a 100% et de leurs superpositions :

Diagnostic des superpositions : mdesure_15_bonnes_feuilles_sans_courbe_de_gravure_ISOcoated_v2.txt Impression 4 couleurs : CMIN sans teinte d'accompagnement

Superpositions RVB :

Superpositionggfesurées : M+Y C+Y 9 COLORSOURCE
AE2000 15 14

Afficher Lab

SuperpoNjons cibles : M+Y

Diagnostic des groupes : Cible des encres CMJN : FOGRA 39 (Europe 2007)
il e controle du flux spécifiés dans I'onglet "NewCurves"
Pas de 10% + 5% + 95%

0
- La couleur cible est atteinte, mais la é:C: . IN=ZL000 05 05 1 05
courbe de correction actuelle est

mauvaise. . .
DIN (status£) 1.51 1.44 -0.08 D

% 100 95 9 80 70 60 50 40 30 20 10 5
0 1.3 (2.1 S 7
10 5

60 50 40 3 0

0 20
4 24

mauvaise.

100 95 90 80 70
- La couleur cible est atteinte, mais la é 1.2 05 6.5% W08 12 16 1.9 20 1.7 2.0 M6 FFAF)
courbe de correction actuelle est Cible: 1SOJ2846-1:2017
00 95 90 80 70 60 0

DIN (Status) 1.43 1.38 -0.06 D 1 50 40 30
La couleur cible est atteinte, mais la ¢ 0.5 . AE2000 05 07 09 15 21 29 35 35 38
courbe de correction actuelle est

mauvaise.
% 100 95 9 80 70 60 50 40 30 20

La couleur cible est atteinte, mais la J JNSGL0B 10 05 09 1.4 1.9 38 25 38 25 17 08 05
courbe de correction actuelle est

mauvaise.

Qualité moyenne du tirage mesuré :
15 copies ont été mesurées Mesuré : Tolérances d'impression actives AE2000 (Prefs.)
AE maximal encres pures : 4.4
AE maximal superpositions : 1.5
AE papier : 0.5
AE moyen encres et superpositions : 23

Erreur maximale d'épaisseur ou de concentration d'encre : T .6.5% +/-10%




Respecter la courbe de tonalité de chaque encre

Saisir les courbes de compensation CMJN dans le flux

Points de contréle des courbes du flux > Pas de 10% + 5% + 95%

Programmation des corrections B Aff M e recom e

Correction sur le flux : Pas de courbe de correction sur le flux.

Groupe 1: Groupe 2: Groupe 3:
1SO 2846-1:2017 1SO 2846-1:2017 ISO 2846-1:2017
DIN (Status E) DIN (Status E) DIN (Status E)
45° 15° 75°

Encres cibles :

Encres mesurées :

Affiché : Ordre
d'impression

100.0 100.0 . 100.0 100.0

Groupe 4:
1SO 2846-1:2017
DIN (Status E)

100.0 100.0

100.0 100.0

Enregistrer ces
courbes de
correction

Imprimer
vers PDF




Respecter la courbe de tonalité de chaque encre

Vérification des courbes , par réimpression de
la forme test avec les courbes de compensation calculées :
:

Réponse densitométrique > DIN (Status E) j Ecarts visuels > AE2000

Courbes de tonalité cibles > ISO A : +13% @ 40 %

Densités mesurées :
Densités optimales :

Corrections de densité a faire :

a4

DIN (Status E)

j ISOA: +13%@ 40 %

DIN (Status E)

j ISOA: +13%@ 40 %
DIN (Status E)

100

j ISOB : +16% @ 40 %
DIN (Status E)

]

1.43 i

1.51

"1.43

A6
' 7

1.44
-0.08

'1.59

v

»1.38
60 -0.06

1.62
+0.03

+0
/

/
Y,
4

o/

40 7

/
V) ¥

/e

//

Corrections recomr

d'épaisseur d'encre :

Afficher les courbes
d'engraissement

Densités mesurées :
Densités optimales :

Corrections de densité a faire :

Corrections recommandées
d'épaisseur d'encre :

Afficher les courbes
d'engraissement

100

80

° 60

40

20

0

+2.5%

/

/, i
V4

5%

4
/.

5%

40 60 80
== Correction sur le flux
= CMYK_C

== ISOA:+13% @ 40%
——Nouvelle correction

DIN (Status E)

100

== Correction sur le flux
—— CMYK_M

== ISOA:+13% @ 40 %
——Nouvelle correction

DIN (Status E)

== Correction sur le flux
—— CMYK_Y

== ISOA:+13% @ 40%
——Nouvelle correction

DIN (Status E)

== Correction sur le flux
— CMYK_K

== ISOB:+16% @ 40 %
——Nouvelle correction

DIN (Status E)

146

1.4

A /

1.48

1.62

‘ e

e
/

1

. /
+ /

1.3
-0

'1.62 /

-0.00

1.44
/
/

/

4

/7

/

/.

/

74

. 0.02
/:/
(/
/

-1.5

+2.0 %

/

-0.0%

[

20 40 60 80
== Correction sur le flux
—— CMYK_C

== ISOA:+13% @ 40%
——Nouvelle correction

100

== Correction sur le flux
—— CMYK_M

== ISOA:+13% @ 40 %
——Nouvelle correction

== Correction sur le flux
—— CMYK_Y

== ISOA:+13% @ 40 %
——Nouvelle correction

== Correction sur le flux
— CMYK_K

== ISOB:+16% @ 40 %
——Nouvelle correction




Meéthode pour respecter un standard existant
1/1:

On peut utiliser les profils ICC gratuits disponibles sur
Internet, en recalculant au besoin leurs encrages.

En effet il y a tellement de tramages et d’anilox différents
en flexographie gu’'un méme étalonnage CMIJN de la presse
peut conduire a des profils colorimétriques CMJN assez
différents.

CCFI I ,: COLORSOURCE © Colorsource 2016 - 2021



Normalisation des configurations d’impression

5. Méthode pour créer un nouveau standard



Méthode pour créer un nouveau standard

Réaliser une forme test bien adaptée,

Choisir sur presse la densité d’'impression pour chaque
encre (Ce qui fixera les couleurs cibles a 100%),

Mesurer sur presse I'engraissement moyen de chaque
encre dans les conditions d’impression retenues,

Choisir la courbe d’engraissement cible pour chaque encre
et programmer les courbes de correction nécessaires dans
le flux,

Etablir le profil ICC N-Couleurs caractérisant la presse
idéalement étalonnée et le standard créé.

CCFI | ,: COLORSOURCE © Colorsource 2016 - 2021



1. Une forme test bien concue (« Fingerprint ») suffit :

6CLR 50 x 35 cm dont bleu e
Images -de controle e _CF1032

en GG.LR Plague M_CF10034

I & Plaque N_CF11016
l. g ; Plague Bleu_CF10450

oerepe i)
R

l
e

F I RBXXDEF

TR N,
|

Cible Fogra B
pour toutes plaques ==

B g5 f f 3§ i

8 & 3 08 B 3 8 4 @




Méthode pour créer un nouveau standard

Exemple en offset :

Limites pratiques :
En fonction du support, une trop forte épaisseur d’encre conduit a un
engraissement trop élevé et a un contraste d’impression insuffisant.

Utiliser la plus forte épaisseur d’encre possible de
maniere a

En effet, les courbes de compensation, méme si elles peuvent le faire, ne
sont pas destinées a compenser des engraissement bruts anormalement
élevés :
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Méthode pour créer un nouveau standard

Si une base trichrome d’encres CMJ est utilisée, fixer les
épaisseurs d’encre finales C, M et J de maniere a ce qu’elles
produisent bien par superposition deux a deux :
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Méthode pour créer un nouveau standard

Si une ou plusieurs encres du standard sont des tons directs
classiques de type encres PANTONE ou autres, la couleur a
atteindre pour ces encres a 100% est spécifiée par les
valeurs spectrales (ou au minimum Lab) du nuancier
électronique du Fabricant.
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Méthode pour créer un nouveau standard

Une méme courbe arbitraire d’engraissement cible convient
en général parfaitement pour toutes les encres.

Donc les engraissements cible sont choisis plus élevés pour une
impression en trame fine ou aléatoire ou pour une impression sur
papier buvard, que pour une impression en trame classique
standard sur un papier couché.
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Méthode pour créer un nouveau standard

La forme test est réimprimée avec les N courbes de
compensation calculées pour les N encres,

de |la presse étalonnée est calculé
a partir de la valeur moyenne des mires de caractérisation
mesureées.
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Méthode pour créer un nouveau standard

La forme test imprimée (« FingerPrint moyen ») ne correspond
jamais tout a fait a la cible idéale gu’on s’était initialement

fixée :

Notre logiciel gratuit ICC_Normalize permet de normaliser le profil ICC brut
de la presse de maniere a ce gu’il corresponde au profil ICC gu’on aurait
obtenu avec une forme test parfaitement imprimée. Puis de publier le
standard d’impression créé, avec toutes les informations techniques
nécessaires pour la P.A.O., I'épreuvage, le prépresse, et I'impression.
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5. Normalisation et documentation du standard :

La valeur moyenne du
« Fingerprint »
imprime...

...est toujours
légerement différente
de la cible initialement
visée.




5. Normalisation et documentation du standard :

Si on ne normalise pas
le profil ICC...

...tous les tirages ou
retirages viseront une
cible erronée.




5. Normalisation et documentation du standard :

—

Avec un standard
correctement
normalisé et
documenté, tout le
monde vise la bonne
cible,

C¥
=

ce qui minimise les
dispersions de couleur
entre tirages et
retirages, et les
dispersions entre
Imprimeurs.



Conclusions

v’ Contréler la qualité des épreuves et des imprimés,
v

Savoir diagnostiquer l'origine des problemes,
et assister au besoin I'Imprimeur et le Photograveur.

https://www.color-source.net/Actualites-Colorsource.htm

https://www.solutioniso12647.com/

https://www.color-source.net/en/Docs Formation/Normalizing print processes.pdf
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